


Płetwa
centrująca

(patent)

Dodatkowe
ścianki

usztywniające

Zalety:

•  szyby nie są klockowane

•  maszynowe gruntowanie profili

•  przenoszenie sił na skrzydło

   przez podstawę wrębu okuciowego

•  czas twardnienia maks. 90 sekund

  (czas cyklu: <2 minuty)

•  duża powierzchnia klejenia (~16 mm szerokości)

Korzyści dla producenta okien
•  brak operacji związanych ze zbrojeniem profilami stalowymi

•  brak operacji klockowania szyb

•  brak ryzyka pękania szyb w wyniku naprężeń punktowych

•  istnieje możliwość zautomatyzowania procesu szklenia

•  stałe warunki obróbki

•  krótsze cykle produkcyjne

•  redukcja kosztów

powiększenie powierzchni szyb - więcej światła
(gabaryty szyb większe o około 10 mm)

o 20 % lepsza izolacyjność cieplna
2 2(tzn. z U  = 1,3 W/m K na U  = 1,1 W/m K)f f

lepsza izolacyjność akustyczna
(przez bezpośrednie powiązanie skrzydła z szybą)

lepsze zabezpieczenie przed wlamaniem
(brak możliwości wypchnięcia szyby ze skrzydła dzięki obwodowej szczelinie z klejem)

•  zmniejszenie ilości przypadków pękania szyb w wyniku błędnego zaszklenia

innowacyjność aluplast = Państwa korzyści
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Maksymalne gabaryty skrzydła mierzone we wrębie okuciowym,
okno jednoskrzydłowe
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ROOFEX Fabryka Okien i Drzwi | al Kasztanowa 4 | 72-005 Przecław
tel. 91 432 84 31-32 | fax 91 432 84 30 | roofex@roofex.pl | www.roofex.pl


